JINNR  lepidia - tmely - spreje - nafadi

kvalita a spolehlivost pro Vas

Opravarenska ty€inka Hlinik

nekorodujici
plnéna hlinikem

Pro rychlé a nekorodujici opravy a lepeni
kovovych soucasti. Pro opravy trhlin, dér a
netésnosti na prevodovkach a jimkach, karoseriich a
modelech.

WEICON Opravarenskou ty¢inku Hlinik Ize pouzivat
pfi stavbé stroju a zafizeni, v automobilovém
pramyslu, pfi vyrobé pfevodovek, modeld a v
mnoha dalSich oblastech.

Technické udaje

Baze epoxidova pryskyfice plnéna hlinikem
Slozeni pasta
Odstin po vytvrzeni hlinik
Misici pomér dle objemu (pryskyfice/tvrdidlo) 1:1
Hustota smési 1,9 g/lcm3
PFemosténi spary max. 15 mm
Zpracovaci teplota +10 az +35 °C
Teplota pro vytvrzeni +6 az +40 °C
Doba zpracovatelnosti pfi pfipravé 25 g +20°C (+ 68°F) 4 min.
Ruéni pevnost (35%) po 10 min.
Mechanicky zatizitelné (50%) po 60 min.

Finalni pevnost (100%) po 24 h
Tlak (DIN 53281-83) 80 N/mm2
Stfedni pevnost ve smyku po 7 dnech pfi +20°C (+65°F)

DIN EN 1465 Hlinik piskovany: 4,2 N/mmg?
Tvrdost Shore D 75

Tepelna vodivost (ASTM D 257) 0,65 W/m-K
Linearni smrsténi <1 %

5101t Ohm/cm
3,0 kV/mm
30-40 x 10"-6 K~-1

Elektricky odpor (ASTM D 149)
Dielektricka pevnost (ASTM D 149)
Soucinitel tepelné roztaznosti (ISO 11359)

-50 az +120 kratkodobé +150 °C
75.530.10/11
812965/66

Teplotni odolnost
ISSA-Code
IMPA-Code

Predpfiprava povrchu

Pro zajisténi dokonalého spoje musi byt povrchy,
které se maiji spojit, Cisté a suché (napf. odistit a
odmastit pomoci WEICON Povrchovy Cistic).

Zpracovani

WEICON Opravarenské ty¢inky pfemosti v 1
pracovnim kroku lepenou sparu max. 15 mm.
Uvedena doba zpracovatelnosti se vztahuje k davce
materialu 25 g pfi pokojové teploté. Pfi vétSi davce
probihd (v disledku vétsiho vyvinu reakéniho tepla v
epoxidovych pryskyficich - exotermni reakce)
rychlejSi vytvrzeni. VySSi teploty zkracuji take dobu
zpracovatelnosti a vytvrzeni (orienta¢ni pravidlo:
kazdych +10 °C (+50°F) zvySeni nad pokojovou
teplotu vede ke zkrdceni doby zpracovatelnosti a
vytvrzeni o polovinu). Teploty pod +16°C (+61°F)
vyrazné prodluzuji dobu zpracovatelnosti a
vyt\erem'. Od cca +5 °C (+41 °F) uZ neprobiha zadna
reakce.

Skladovani

WEICON Opravéarenskeé tycinky lze skladovat v
suchu, v neotevieném stavu a pfi konstatni teploté
cca +20°C nejméné 18 mésicu. Chrarite pred
sluneénim zarenim.

Bezpeénost a zdravi

PFi pouzivani produktd WEICON je nutné dodrZovat
fyzikalni, bezpecnostni technické, toxikologické a
ekologické Udaje a predpisy uvedené v nasSich
bezpecnostnich listech.

Dostupné velikosti:
70101.069 Opravarenska ty¢inka Hlinik 57 g
70101.046 Opravarenska ty€inka Hlinik 115 g

Poznamka

veskeré technické tdaje a doporuceni v této brozufe nejsou zarugenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumt a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemtzeme byt odpovédni za dodrzovani podminek
zpracovani. MGzeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobki. Doporu€ujeme, abyste provadéli své vlastni odpovidajici zkousky s cilem urcit, zda vlastnosti, které vyzadujete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatiiovat Zadné naroky. UZivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace.
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